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ABSTRAK 

 

Mendong merupakan salah satu bahan kerajinan anyaman tikar, untuk membuat 

tikar mendong perlu dianyam terlebih dahulu dengan Alat Tenun Mendong  

Konvensional (Tustel). Penganyaman menggunakan Alat Konvensional 

membutuhkan ± 3 jam untuk 1 meter anyaman. Sehingga seringkali muncul keluhan 

pegal-pegal di sekitar tangan dan kaki para pengrajin mendong.  

Perancangan Alat Tenun Mendong Semi Otomatis ini menggunakan Arduino 

sebagai pusat kendali, serta membutuhkan beberapa Sensor Proximity sebagai Input 

dan Motor DC sebagai penggerak. Mendong dimasukkan kedalam celah benang 

yang terbentuk oleh mekanik anyam menggunakan alat yang bernama Toropong. 

Satu batang mendong pada Toropong dipegang oleh tangan Operator, 

kemudian  Toropong dikeluarkan, sehingga batang mendong tersebut tertinggal 

dalam celah benang. 

Pergerakan tangan dan Toropong ini dibaca oleh Sensor Photoelectric Proximity 

sebagai Input, lalu Motor Anyam bergerak dan akan dihentikan oleh Proximity 

Induktif. Setelahnya, Motor Press aktif dan menggerakan Mekanik Press lalu 

memadatkan mendong yang telah dimasukkan tadi. Siklus ini berulang sampai 30 

kali perulangan, ketika mencapai 30 kali perulangan Motor Gulung menyala dan 

akan menggulung anyaman ±10 cm agar anyaman tidak menumpuk dan 

mengganggu proses penganyaman berikutnya. 

Dengan menerapkan sistem Semi Otomatis pada Alat Tenun Mendong diharapkan 

akan meningkatkan kualitas serta kuantitas hasil produksi serta proses produksi 

lebih singkat daripada menggunakan alat tradisional. 

 

Kata Kunci : Alat Tenun Mendong Semi Otomatis, Arduino, Mendong  
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ABSTRACT 

 

Mendong is one of the craft materials for woven mats, to make mats, mendong needs 

to be woven first with the conventional Mendong Weaving Tool (Tustel). Weaving 

using Conventional Tools takes ± 3 hours for 1 meter of webbing. So that mendong 

craftsmen complain of aches around their hands and feet. 

The design of this Semi-Automatic Mendong Weaving Tool uses Arduino as a 

control center, and requires several Proximity Sensors as inputs and a DC Motor 

as a driver. Mendong is inserted into the thread gap formed by the weaving 

mechanic using a tool called Toropong. One of the mendong rods on the Toropong 

is held by the operator's hand, then the Toropong is removed, so that the mendong 

rods are left in the thread gap. 

The movement of the hand and the Toropong is read by the Photoelectric Proximity 

Sensor as an Input, then the Weaving Motor moves and will be stopped by the 

Inductive Proximity. After that, the Motor Press activates and moves the 

Mechanical Press then compresses the mendong that has been inserted earlier. This 

cycle is repeated up to 30 repetitions, when it reaches 30 repetitions the Roll Motor 

turns on and will roll the webbing ±10 cm so that the webbing does not pile up and 

interfere with the next weaving process. 

By implementing the Semi-Automatic system on Mendong Weaving Equipment, it is 

hoped that it will improve the quality and quantity of production results and the 

production process is shorter than using traditional tools. 

 

Keywords: Arduino, Mendong, Semi-Automatic Mendong Weaving 
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